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PU 타이밍  벨트  문제  해결

손상 원인 조치사항

이상 소음

- 풀리 장착 위치 어긋남 - 풀리 정렬 불량 교정

- 치합 불량 - 풀리 교체

- 벨트 폭이 풀리 플랜지 폭보다 큼 - 설계 변경

- 벨트 장력 과대 - 초기 장력 조정

- 과부하 - 설계 변경

- 과도한 벨트 폭으로 인한 고속 운전 소 - 설계 변경

벨트 톱니 점프(톱니 이탈)

- 과부하 및 장비 진동 - 벨트 치형/사이즈 최적화

- 기계 잼(Jam)으로 인한 과부하 - 예상치 못한 기계 과부하 방지

- 치합 톱니 수 부족 - 아이들러 추가하여 치합 톱니 수 증대

- 초기 장력 부족 - 적정 초기 장력 설정

- 풀리 직경 과소 - 설계 변경

- 기동/정지 시 관성력 미고려 - 설계 변경

벨트 파단

- 과부하 - 벨트 사이즈/모델 변경

- 벨트와 풀리 사이 이물질 유입 - 보호 가드 설치

- 인장체(Tension Member) 부식 - 아라미드/스테인리스 코드 사용

- 벨트와 풀리 플랜지 간 마찰 - 풀리 재정렬, 플랜지 교체

- 클램프 플레이트 톱니 수 부족 - 멀티 톱니 클램프 플레이트 사용

- 클램프 볼트 과도한 조임 - 토크 렌치 또는 리미트 스페이서 사용

벨트 측면 마모

- 풀리 위치 부적절 - 풀리 장착 어긋남 수정

- 플랜지 형상 불량 - 풀리 플랜지 교체

- 플랜지 표면 조도 거칠음 - 적합한 플랜지 장착

벨트 톱니 마모

- 치합부 이물질 유입 - 보호 하우징 설치

- 과부하 - 설계 변경(벨트 사이즈 증대)

- 장력 과대 - 초기 장력 재설정

- 초기 장력 부족으로 인한 점프 현상 - 충분한 초기 장력 적용

벨트 톱니 뿌리 마모
- 풀리 치형 불량 - 고품질 풀리 사용

- 설치 장력 과대 - 초기 장력 조정

벨트 백면 마모 - 기기 프레임과의 간섭(불필요한 접촉) - 간섭 요인 제거

벨트 백면 균열
- 극저온 환경에서의 사용 - 온도 상승 또는 특수 벨트 선정

- 풀리 직경이 최소 허용 직경 미만 - 풀리 최소 직경 규격 준수

인장체 부분 파단

- 치합부 이물질 유입 - 보호 쉴드 장착

- 조립 오류 - 벨트-풀리 정렬 유지

- 보관 중 벨트 변형 - 취급 중 변형 방지

- 정렬 불량으로 인한 편측 피로 - 정확한 설치 정렬 확보

벨트 배면 코팅 이상 - 부식성 작업 환경 - 백면 코팅 변경 또는 환경 개선

풀리 치면 마모

- 치합부 이물질 유입 - 보호 커버 추가

- 전달 토크 과다 - 기계 설계 변경

- 벨트 장력 과대 - 초기 장력 교정

- 풀리 재질 경도 부족 - 풀리 재질 변경 또는 표면 처리 적용


